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Gebrauchsmuster 



Rahmen fnr Bauzweclce 



Die Neuerung betrifft einen Rahmen fur Bauzweclce, ins- 
besondere einen Fenster-, Tiir- oder Fertigbauelementrahmen, 
dessen Rahmenteile an den Rahmenecken mlteinander verbunden 
sind. 

Bei aus Eisen- oder Stahlprof ilen zusammengesetzten 
Rahmen konnen die einzelnen Rahmenteile an den Rahmenecken 
haltbar und sicher verschwei^ w er H»n, Bei Rahmen aus ahde- 
ren Materialmen, wie z.B. Kunststoff und/oder Holz, schwer- 
oder nichtschweiBbaren Nichteisenmetallen oder dgl. ist 
dies jedoch nicht in gleicher Weise moglich. Insbesondere 
bei Rahmen aus Kunststoff prof ilen , wie sie beispielsweise 
als Fenster- oder Turrahmen Verwendung finden, ergeben sich 
verschiedene Schwierigkeiten sowohl bei der Fertigstellung 
der Rahmen als auch hinsichtlich ihres spateren Verhaltens 
unter Beanspruchung. So haben Kunststoff rahmen eine ziemlich 



hohe Temper aturdehnung. Das Material kann riicht dauernd 
schwer belastet werden. Es verzieht sich viel leichter als 
z.B. bei Holz- Oder Metallrahmen. Uro dem Rechnung zu tragen, 
muB z.B, bei Fensterrahmen die Verglasung in eine dauer- 
elastische Masse eingelegt werden mit Versiegelung. Bei 
StumpfverschweiBung der Kunststof f prof ile haben die Ecken 
der Kunststof frahmen neben der SchwelBnaht verformte Zonen, 
die spSter zur RiBbildung filhren kSnnen. Tritt dies ein, so 
ist es SuBerst schwlerig, die Rahmen an den betreffenden 
Stellen wieder zu verbinden , insbesondere wenn die Rahmen 
fest im Mauerwerk montiert sind. 

Ahnliche Schwierigkeiten ergeben sich auch bei 
Rahmen aus schwer- oder nichtschweiSbaren NE-Metallen t 
wie Leichtmetallrahmen, bei denen die einzelnen Rahmen- 
teile an ihren Ecken daher durch Winkels tUcke , die mit 
den Rahmenteilen vemietet werden, verbunden werden. Der- 
artige Nietverbindungen sind jedoch bei ausreichender 
Festigkeit aufwendig und entsprechend teuer in der Her- 
stellung. Es sind besondere Nietmaschinen erf orderlich, 
die jedoch auf Baustellen nicht zur jsVerftigung stehen* 

Bei Kunststof frahmen mit innerer Holzversteifung 
hat man auch schon die Rahraenecken mittels quer zur Gehrung 
eingelassener Spannschrauben verspannt, zumeist unter zu- 
sfitzlicher Verklebung oder VerschweiBung der Rahmenecken. 
Derartige Verschraubungen der Rahmenecken lassen sich Je- 
doch in wirtschaf tlicher Weise nur f abrikmSLBig herstellen, 
nicht jedoch an auf der Baus telle erst auf LSnge geschnitte 
nen Rahmenprof ilen. 

Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, diese 
Schwierigkeiten rru venneiden und die Verbindung und den 
Zusammenhalt der einzelnen Rahmenteile bei Rahmen der 
eingangs erwahnten Art so zu verbessern, daB die Rahmen- 
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telle - auch zusatzlich zu einer Verklebung oder Verschweiflung 
in einfacher, dabei jedoch auflerst sicherer und dauerhafter 
Weise auch an der Baustelle verbunden werden konnen, ohne 
dafl die Gefahr von spaterer RiBbildung an den Rahmenecken, 
Oder insbesondere bei Kunststof £ rahmen, die Gefahr einer 
hohen Temper aturdehnung besteht. 

Diese Auf gabe findet ihre Losung ge-SB der Neuerung 
dedurch, dafi die Rah-enteile durch ein Spannband verspannt 
sind. Das Spannband veist zu diese- 2*eck ein nachstell- 
bares Spannachlofl auf. Zwecks Anpassung an unterschled- 
liche Rah-engr6Ben und an das unterschiedliche Verbal ten 
der vervendeten Rahmenmateri alien ist das Spannband nach 
eine- weiteren Kerk-al der Neuerung mehrlagig oder la-elliert 
ausgebildet, Shnlich wie z.B. die Spannbander fur die Be- 
festigung von Kublwasserschlauchen bei Kraf tf ahrzeugen, 
die verzinkt sind und daher eine hohe Korrosionsbestfindig- 
keit haben. 

Das Spannband kann auBen u» den Rabmen heru-gelegt 
sein, doch ist es bei Rahmen, die aus Hohlprof ilrah—n- 
teilen zusammengesetzt sind, wie sie z.B. als Kunststoff- 
fertigteile auf dem Markt sind, Im Profilhohl.au- ange- 
ordnet. In jede- der beiden Falle isc das Spannband je- 
doch sveckmSBig u- an ihrer Spitxe abgerundete Ausstei- 
fungswinkel nachspannbar heru-gefubrt. Durch die Abrundung 
der Aussteifungswinkel ergibt sich eine besonders gleich- 
»SBige Verspannung aller Rah-enteile. Bei Anordnung des 
Spannbandes im Prof ilbohlrau- ist in eine- der Rah»en- 
teile eine Spannbffnung fur das SpannschloB vorzusehen. 

Auf diese Weise ist es ohne weiteres -oglich, 
Penster-, Tiir- oder Fertigbauele-entrah-en, wie sie bei- 
spielsweise bei- Fertigele-entbau als Wand-, Decken- oder 
FuBbodenele-ente Verwendung finden, zusatzlich zu einer 
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einfachen Verklebung Oder VerschweiBung der Rahsaenecken 
si cher zu verspannen und bei eingebautera Rahmen nachzu- 
spannen. In defekt gewordene Hohlprof ilrahmen fcann auch 
nachtrSglich noch ein solches Spannband eingezogen werden. 

Weitere Einzelheiten und Vortei3.e des Gegenstandes 
der Neuerung ergeben sich aus der folgenden Beschrelbung 
e in es in der Zeichnung darges tell ten AusffXhrungsbelspiels. 
In der Zeichnung zeigen 

Pig* 1 eine Schnittansicht gen&fi Schnittlinie I- 1 
in Pig- 2 eines Hohlprof il-Fenaterrahx*ens f 
dessen Rahraenteile mittels eines Spa nn b a nd es 
verspannt sind, 

Pig* 2 den Rahmen ixn Schnitt gen SB Schnittlinie 
IX-II in Pig. 1, 

Pig. 3 eine Seitenansicht und 

Fig. 4 eine Draufsicht auf ein geeignetes Sp&nnschloB 
zura Spannen und Nachspannen des Spannbandes. 

Der in der Zeichnung darges tellte Rahnen 1, der in 
vorliegenden Palle ein Pens ter rahmen ist, elensogut aber 
auch ein Tttrrahmen oder der Rahmen eines Per tigbaueleaentea t 
beispielsweise im Wohnungsbau, sein kann, ist aus vier Rahman- 
teilen 2 zusanuaengese tzt y uie an den Rahaenecken 3 in ge- 
eigneter Welse, beispielsweise durch Kleben oder SchweiSen, 
Bjiteinander verbunden sind. Die einzelnen Rahmen telle 2 
konnen aus Kunststoff , gegebenenfalls aus einer Kunststoff- 
Holz-Ko«bination oder aus schver- oder nichtschweiBbaren 
Kichteisennetallen, wie z.B. Aluminium, bestehen. Die 
Rahmen telle 2 sind durch ein Spannband 4 zusammengehalten, 
das in den Prof ilhohlraum 5 der Rahmenteile 2 ua an ihrer 
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Spitze nbgerundete Aussteif ungswinkel 6 nachspannbar herumge- 
ftthrt 1st. 

Das Spannband 4 ist mehrlagig oder lamelliert ausge- 
bildet, ahnlich wie z.B. die Spannbander fur die Befestigung 
von Ktthlwasserschlauchen bei Kraf trf ahrzeugen, und laBt sich 
dadurch leicht an unterschiedliche RahraengroBen und an unter- 
schiedliche Anforderungen in Verbindung mit den verwendeten 
Rahmenmaterialien anpassen. Es ist an seinen beiden Enden 4a, 
4b durch ein nachstellbares SpannschloB 7 verbunden. Dieses 
SpannschloB 7 kann in ttblicher Weise aus einer Gewindehiilse 
mit von den beiden HUlsenenden her gegenlaufig eingeschraubten 
und mit den Bandenden verbundenen Zugankern besteben, doch 
laflt sich ein solches SpannschloB insbesondere in dem Pro- 
filhohlraum 5 von einer seitlichen Spannoffnung 8 her nur 
schwer spannen und hat Ublicherweise auch nur eine eng be- 
grenzte Spannreoglichkeit. 

Vorteilhaf ter ist daher die Verwendung eines Spann- 
schloBes 7, wie es an sich von Zaunen her bekannt ist, 
das mit einer Art Gehauseteil 9 mit dem einen Spannband- 
ende 4a fest verbunden ist und eine das Spannband 4 an 
S ein em anderen Ehae **" aui .x^cmuc , 

einrastende Sperrzahne 10 gegen RUckdrehen gesicherte 
Spannwelle 11 aufweist, die an lhrem einen Ende fur den 
Angriff einer BetStigungshandhabe , beispielsweise einen 
Schraubenschliissel , mit einem Sechs-Kantzapf en 12 ausge- 
bildet ist. Ein solches Spannschlofi laBt sich auBerst 
einfach herstellen, und es braucht lediglich darauf ge- 
achtet zu werden, daB die Drehachse der Spannwelle 11 
und die Befestigungsebene fur das eine Spannbandende 4a 
in einer gemeinsamen Ebene liegen, was durch entsprechende 
Verwindung des Gehauseteiles 9, wie in der Zeichnung in 
Pig. 3 und 4 zu erkennen, erreicht werden kann. Ein solches 
SpannschloB hat erstens einen sehr groBen Spannweg und ist 
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zweitens durch die seitliche SpannSf fnung 8 leicht zuganglich. 
so daB der Spannvorgang nach Zusaiomenfugen der entsprechend 
zugeschnittenen Rahraenteile 2 SuBerst schnell und damit 
kos tens par end erfolgen kann. Ein spateres Nachspannen 1st 
bei geeigneter Anbringung der SpannSf fnung 8 jederzeit 
moglich, vind es besteht auch die Mijglichkei t, ein solches 
Spannband mit seinem SpannschloB noch nachtraglich in de- 
fekte Kunststoff- Oder Metallrahmen einzusetzen, die an 
den Rahmenecken durch RiBbildung defekt geworden sind. 
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Schutzanspriiche 



1 # Rahmen fQr Bauzwecke, insbesondere Fenster-, Tiir- 
oder Fertigbauelementrahmen, dessen Rahmen telle an den Rahmen- 
ecken miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Rahmenteile (2) durch ein Spannband (4) verspannt sind. 

2. Rahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Spannband (4) ein nachstellbares SpannschloB (7) 
aufweist. 

3. Rahmen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Spannband (4) mehrlagig Oder lamelliert ausge- 
bildet 1st. 

4. Rahmen nach einero der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Spannband (4) auBen urn den Rahmen 
(1) herumgelegt ist. 

5. Rahmen nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Spannband (4) bei einem aus Hohl- 
profil-Rahmenteilen (2) zusammengesetzten Rahmen (1) im 
Profilhohlraum (5) angeordnet ist. 

6. Rahmen nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Spannband urn an ihrer Spitze abgerundete 
Aussteifungswinkel (6) nachspannbar herumgef tihrt ist. 

7. Rahmen nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch eine 
Spannoffnung (8) fur das SpannschloB (7) in einem der Rahmen- 
teile (2). 

8. Rahmen nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 

bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das SpannschloB (7) 
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eine das Sp armband (4) an seinem einen Ende (4b) aufwickelnde , 
gegen Rtickdrehen gesicherte Spannwelle (11) aufweist, die an 
ihrem einen Ende fUr den Angr^.ff einer BetS tigungsbandhabe , 
beispielsweise einen Schraubenschltlssel ausgebildet ist. 

9. Rahmen nach einem Oder mehreren der Ansprttche 1 
bis 8, dadurch gekennzeicbnet, daB die Rabmenteile (2) aus 
Kuns tstoff und/oder Holz oder aus schwer- oder nichtochweiB- 
barcn Nichteisen-WE-) Metal len bestehen. 
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